BgS1 25x30

2
MLB Beton B30 (C25/30)
Stal RB500
o
° BIEG BG2a BIEGBG1. St0S-b
7 A 5012 [ B Wykaz zbrojenia - 250 4000 , 250 O.HC__DD 0303 =20 mm
- . 250 4460 250 2500 1750 7
Mi Dtugosé catkowita [m]
N ) . Dlugose Liczb St0Sb RE500 1420 1800 1240 250 1500 Q +207
20 x 170 = 3400 r | Srednica 9 lczba - 1170 , 250 1995 1045 2250 250 46 1454 | 1
250 3400 250 preta | [mm] [mm] [szt] 26 @12 g 18 g »
+ 3
20 BgS1 25x30 @12c0180 /1 f / O B5 3
1 12 3850 7 26,95 (7)) 386 8 4250 g 7 N 7 \
@ 2 6 980 21 20,58 / T . i o
S Dtugosc¢ catkowita wg srednic [m] 20,6 27,0 ST \ @12 co 180 @ Wykaz zbrojenia
o < .
8 N . Masa 1mb preta kg/mb] | 0,222 0,888 _ S Diugos¢ catkowita [m]
o @ 2106 1=980 Masa pretow wg Srednic kal 46 24.0 512 00 180 BgS1 @&5 o847 Nr | Srednica | Dtugos¢ Liczba St0S-b RB500
@ 200 Masa pretow wg gatunkow stali [kal 4,6 24,0 g@ 2 53 < preta [mm] [mm] [szt] 26 212
250 Masa catkowita [kal 29 2 m 7 e ) BIEG BG1
UWAGA: Dlugos¢ preta jest dtugoscig obliczong na Wykaz zbrojenia —| WO ! 12 2847 8 24,38
podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO @12 co 180 Diugosé catkowita [m] Lo o 2 12 1950 8 15,60
@35 1=3850 3766:2006) w268 @ \ - . 9 @@5 1=1950 co| N 3 12 3321 6 19,93
3850 N - Nr Srednica D+C©Om0 Liczba St0S-b RB500 7950 A 4 12 4051 2 m_ 10
o i - S preta | [mm] mml [szt] 26 212 5 6 1350 20 27,00
BgS2 25x30 & ] S BIEG BG2a 6 6 2850 15 42,75
@12 co 180 @ ) 1 12 2136 10 21,36 Diugo$é catkowita wg $rednic [m] 69,8 68,1
” 272 2 12 2490 10 24,90 Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,222 0,888
2012 @ 312 1=2136 153° 3 12 2935 10 29,35 Masa pretéw wg srednic [kal 15,5 60,5
7850 \V)ﬂ@ 4 12 1741 7 12,19 +0,00 Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal 15,5 60,5
o 4* 5 12 1980 3 5,94 <G < < , ”
3 Ry o 5 . 1600 3 5080 Masa catkowita [kal 76
)0» @ @12 1=1741 d.om UWAGA: Dlugosé¢ preta jest dtugoscig obliczong na
7 A 4016 7 B . @ n 1469 7 6 3350 23 ’ podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO
1l @ @12 1=2490 153 72 Dlugosc¢ catkowita wg $rednic ml| 97,9 93,8 3766:2006)
8 x 70 = 560 12 x 185 = 2220 8 x 70 = 560 1478 @@5 1=1980 Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,222 0.888
250 3400 250 . 855 B s 537 Masa pretow wg $rednic [ka] 21,7 83,3
% o N 3 Masa pretéw wg gatunkéw stali [ka] 21,7 83,3
- ieni 153° S N
3-3 Wykaz zbrojenia _ . - Masa catkowita [ka] 105
@ B ) Diugos¢ catkowita [m] 280 UWAGA: Dlugosé¢ preta jest dtugoscig obliczong na
< Nr | Srednica | Dlugosé Liczba | St0S-b RB500 podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN 1SO
=) 3 ) preta [mm] [mm] [szt.] 26 @12 7 316 3766:2006)
™ N ( H ) 29096 1=980 BgS2 25x37
@ 200 1 16 3850 4 15,40
7,72
250 2 12 3860 2 ,
3 6 980 29 28,42
Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m]| 28,5 7,8 15,4
@ 2012 1=3860 Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,222 | 0,888 | 1,578 BIEG BG2
Masa pretéd $rednic k 6,3 6,9 24,3
2000 M : @TE s i "A tali H_Am: 6,3 31,2 250 9920 250 10
r n
eh&zm 123850 asa pl @oé.é@ gatunkoéw stali H_A@_ , , 1670 2500 1750 2
— Masa catkowita [kal 38 1477 2693 250 1500
UWAGA: Dlugos¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie Wykaz zbrojenia
wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006) Dlugo$¢ catkowita [m] S o
Nr | Sredni Diugos¢ Liczba St0S-b RB500 +3,66 8 - :
e T as 250 NADPROZE N1 25x25
preta [mm] [mm] [szt.] a6 12 r
= NAD OTWOREM DRZWIOWYM LUB OKIENNYM
BIEG BG1a AN 2 S, = y
1 12 2651 10 26,51 ~ Wykonaé 13 szt.
2 12 1620 10 16,20 x@@@as co 180 1
BIEG BG1a 3 12 3953 7 27,67 il &\ , 2012
4 12 4058 3 12,17 t 7 o
, >, 3 Wykaz zbrojenia
250 4420 250 5 6 1600 21 33,60 %y, 2 Y ! . _ .
1420 3000 250 6 6 3350 14 46,90 — — — Liczba [szt] Dlugosé cafiowlta [m]
: A B . ¢ 5 ; i -
170 250 Dlugosc cafkowita wg Srednic m| 805 82,6 1 z” Srednica | DlugosC | pretoww | elementéw om__Aw,.\,\_a S0Sb | RBS00
1085 85| 215 3035 Masa 1mb preta [kg/mb] 0222 0.888 6 x 160 = 560 preta [mm] [mm] 1 elemencie : pretow 26 @12
+268 @12 co Amo . - - X = NADPROZE N1 25x25 - wykona¢ 13 szt.
o , 1 Masa pretéw wg Srednic [ka] 17,9 73,3
3 250 1000 250 1 12 1460 4 13 52 75,92
<7 300 Masa pretow wg gatunkow stali [kgl 17,9 73,3 212 ¢ 180 ’
2 f = B 7 = VWrssz ebnaiania [kg] 92 (3 1-1 QN : w_A : .@Mo_ 9 13 17 108,81
N
L S oc_AmWO S ﬂa Dlugosé calkowita [m] @ ugos¢ catkowita wg $rednic [m] 108,9 76,0
2] ] . . . Masa 1mb preta kg/mb] | 0,222 0,888
WWWN Nr w_.QQD_Om _U*CQOWO Liczba St0S-b RB500 @12 co 180 - - -
7 oreta | (] ] fezt] 26 12 @ﬂ@@ ° of & Masa pretéw wg $rednic [kg] 24,2 67,5
@ @12 1=2651 ¥ S0, : +1,85 @ B5 & N @ 906 1=930 Masa pretéw wg gatunkéw stali [kg] 24,2 67,5
Sop BIEG BG1a 325 /] Wykaz zbrojenia .
g = & 210 Masa catkowita [ka] 92
< 153 7 12 3367 4 13,47 = ~J N Diugos¢ catkowita [m] @
ol © S| I 7 3 12 2818 3 8 45 — ) ) L. . UWAGA: Dtugo$¢ preta jest dtugoécig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta
B8 23 4 Nr | Srednica | Diugosc Liczba Stosb | RB500 250 (metoda B wg PN-EN SO 3766:2006)
© 9 12 3980 3 11,94 preta | [mm] [mm] [szt] 26 @12
@&5 1=1620 5 10 12 1251 10 12,51 i BIEG BG2 @35 a0
1620 250 2440 250 5 6 1600 11 17,60 @&5 1=2338 1 12 2338 6 15,23
@12 co 180 890 1800 6 6 3350 9 80,18 2143 s 2 | 12 2316 2 4,63 1460
3,314 Diugos¢ catkowita wg $rednic m]| 478 46,4 3 12 1452 8 11,62
555 1885 ’
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 4 12 3965 8 31,72
Masa pretéw wg $rednic [kg] 10,6 412 @&B 1=2316 2 5 12 2174 6 13,04
= Masa pretéw wg gatunkéw stali [ka] 10,6 41,2 1682 o 3717 6 12 2205 2 4.41 WIENIEC W1 25x29
N Masa catkowita [kl 52 m 7 6 1350 17 22,95 Wykona¢ 320 mb
8 6 2850 25 71,25 @
Diugosé catkowita wg $rednic [m] 94,2 80,7
S Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 3 3 S
2 Masa pretéw wg srednic [kg] 20,9 71,7 N N @ @6 1=1010 co 165
Masa pretow wg gatunkow stali [kal 20,9 71,7 210
Masa catkowita [kg] 93 @ 250
UWAGA: Dlugos$¢ preta jest dtugoscig obliczong na o
podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN 1SO Wykaz zbrojenia
3766:2006) Liczba [szt.] Dtugosé catkowita [m]
NADPROZE N2a 25x34 Nr | Srednica | Diugosé pretow w St0S-b RB500
_Wykonac 1 szt. NAD OTWOREM DRZWIOWYM LUB OKIENNYM preta | [mm] [mm] 1 elemencie @6 @12
1l NADPROZE N5 25x25 WIENIEC W1 26x29
2012 Wykonac¢ 3 szt. 1 12 320000 4 1228,80
\: 2 6 1010 1940 1939,20
o
S 2012 Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 1939,2 1228,7
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
- zn 4012 % B 2 Masa pretow wg rednic kgl | 4305 1091,1
Lo
N i 7 12 % Masa pretéw wg gatunkow stali [kal 430,5 10911
16 x 150 = 2400 Wykaz zbrojenia A B Masa catkowita [ka] 1522
720 2460 720 Dtugosé catkowita [m] :
1-1 Nr | Srednica | Diugos¢ | Liczba StoSb | RB50OW 8 x 160 = 1280
e @12 1=1251 > preta [mm] [mm] [szt] 26 212 250 1300 250
979 I @ NADPROZE N2a 25x34 1-1
1 12 3860 5 1930 NAD OTWOREM DRZWIOWYM LUB OKIENNYM
0 _ o
A1 250 o o ® 2 | 12 2520 1 2,52 NADPROZE N2 25x25
- < o
AWO %‘ @ N @ 2306 1=1110 3 6 1110 23 25,53 g o Wykonac 7 szt.
Q - 570 Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 25,6 21,9 N N @ 1106 1=930 :
\—
v Masa 1mb preta ka/mb] | 0,222 0,888 @ 210 2012
Masa pretéw wg srednic [kal 57 19,4 o
% 2490 % Masa pretéw wg gatunkéw stali [kg] 57 19,4 250 Py Wykaz zbrojenia
@ 1912 1=2520 Masa catkowita [kg] 26 7 A 2612 7 5 Liczba [szt.] Dtugosé catkowita [m]
2520 UWAGA: Dtugos¢ preta jest diugoscig obliczong na @ 4312 1=1760 7 Nr | Srednica Diugosé pretow w elementow catkowita St0S-b RB500W
BELKA BgS3 25x25 podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 7760 1 preta |  [mm] [mm] 1 elemencie pretow @6 @12
1) 2| 3 3766:2006) Wykaz zbrojenia 250 4x AMNO. 600 250 NADPROZE N2 25x25 - wykonaé 7 szt.
e oo 7252 (1)5212 =se60 Dlugos¢ calkowita [m] 1 12 1060 4 7 28 29,68
- Wykaz zbrojenia 3860 Nr | Srednica | Dhugosé Liczba St0S-b RB500 1-1 2 6 930 7 7 49 45,57
ﬁ 4_ 2 Dtugo$é catkowita [m] NAD OTWOREM DRZWIOWYM LUB OKIENNYM preta | [mm] [mm] [szt.] o6 @12 @ Dtugosc catkowita wg $rednic [m] 45,6 29,7
A 512 S Nr | Srednica | Dhugo$é | Liczba SSb | RB500 NADPROZE N3 25x25 NADPROZE N5 25x25 Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,222 0,888
7 Z preta |  [mm] [mm] [szt] @6 @12 Wykonat 45 szt. 1 12 1760 4 7,04 3 o ® Q Masa pretow wg srednic [kg] 10,1 26,4
i 2 wi BELKA BgS3 25x25 : 2 6 930 1 10,23 N N @ 7@6 1=930 | Masa pretéw wg gatunkéw stali [ka] 10,1 26,4
9 x 155 = 1395 1 12 1860 3,72 012 Diugos¢ catkowita wg $rednic ml| 103 7.1 @ 210 Masa cafkowita [ka] 37
250 1400 250 2 12 2042 4,08 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 250 UWAGA: Dlugosé¢ preta jest dlugosciag obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta
1-1 2.2 3-3 3 6 930 10 9,30 m Masa pretow wg $rednic [kl 2,3 6,3 (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 9,3 7,7 7 % Masa pretow wg gatunkoéw stali [kal 2,3 6,3
@ @ @ Masa 1mb preta ka/mb] | 0,222 0,888 A 2012 B i k @35 1=1060
i i _ . | NADPROZE N6 25x60 Masa calkowita [kg] 9
- - | Masa pretéw wg srednic kg] 2,1 6,8 1 Wekonat 1 sat RAZEM 9x3=27 kg 1060
- x B = _VVykonac 1 szt.
& 8 &l | Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal 21 6,8 250 8x AMMooAmoo 250 onac m‘_N
Masa catkowita [kal 9 7
@ @ @ UWAGA: Dlugosé¢ preta jest dtugoscig obliczong na 1-1 2012 —¥f
250 250 250 podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN 1SO @ BELKA B5 25x35
3766:2006) Wk 62 st
T
S =) onac 2 sz BELKA B8 25x35
@85 1=2042 g 2g° © 1) 2| 3 ykonag
ﬁ 1860 4_ _@% o o @ 1126 1=930 3016 016 3016 Wykonaé 1 szt.
N o = 7 g L 1 2 3
= - 210
e e N Q @ 1006 1=930 @ = = L “ YNLAS N@fm R&ﬁ
210 4016 o
@N&B 1=1860 250 A B 2
1860 1 | 2
7x160=1120 1x160 =160 7 x160 =1120 A 2012 B 15}
T
@ 412 1=1660 250 2400 250 7
1660 2 A 2012 B
1-1 2l
Wykaz zbrojenia 5 v,
Liczba [szt] Dtugos¢ catkowita [m] @ o 1| 3]
NADPROZE N4 25x50 Nr | Srednica | Diugose pretoww | elementéw | catkowita St0S-b | RB500W 5 x 140 = 700 7 x 215 = 1505 5 x 140 = 700 7
< o o
Wykona¢ 1 szt. preta | [mm] [mm] 1 elemencie pretow a6 a12 3 Q 250 2920 250 \: wi
: NADPROZE N3 25x25 - wykona¢ 45 szt. @ @ 1608 121630 1-1 2-2 3-3 | 7 x 210 = 1470 )
2012 1 12 1660 4 45 180 298,80 N 250 1500 250
2 6 930 11 45 495 460,35 ~ 210 @ @ @
Dlugos¢ catkowita wg Srednic ml| 4604 2988 4250 ) @ 7 @ 7 B 1-1 2-2 3-3
o
8 Masa 1mb preta [kg/mb]| 0,222 0,888 3 3 8 = @ 2038 11130 @ @ @
Masa pretéw wg $rednic [kg] 102,2 265,3 @ 23112 1=2860 - 7 7 7 o
L D16 = Masa pretow wg gatunkéw stali [kg] 102,2 265,3 2860 @ 210 m m m m
A B Masa catkowita [kg] 368 @ 250 @ @ 1008 1=1130
: UWAGA: Dlugosé preta jest diugoscia obliczona na podstawie wymiarow w osi preta @ 4216 1=2860 @ @ @ 210
5 x 200 = 1000 7x225=1575 5 x 200 = 1000 (metoda B wg PN-EN SO 3766:2006) 2860 250
500 3600 500 , 250 , 250 )
1-1 fundament pod schody Wykaz zbrojenia
Liczba [szt.] Dtugos¢ catkowita [m] @ 2016 |=3911 250 250
@ o o1 Nr | Srednica | Dlugos¢ | pretoww | elementow | calkowita | St0S-b RB500W ( 3380 ) e e
o o @ preta | [mm] [mm] | 1 elemencie pretow o8 @12 | @16 2 g
o © X [sp} ™
© = N 4 NADPROZE N6 25x60 - wykonaé 1 szt. @ 2012 1=2285
1 2008 1=1430
Q N\ - AHV 1 16 2860 4 1 4 11,44 @A&a 121619 @&5 121623 %ﬁ 1960 J_,m
2 12 2860 2 1 2 5,72 i
: S 1355 1355 o
+ 250 + 3 8 1630 16 1 16 26,08 © ) - @ ~
Dhugosé catkowita wg $rednic ml| 26,1 5,8 11,5 p X 2012 1=1960
@ 2012 1=4560 1 Masa 1mb preta lkg/mb]| 0,395 | 0888 | 1578 1960
7560 Masa pretéw wg $rednic [kg] 10,3 5,2 18,1 @ 2312 1=3380
@ AB16 1=4560 || 96 co 200 MU Masa pretéw wg gatunkow stali [kg] 10,3 23,3 3380 Wykaz zbrojenia
4560 m Masa calkowlta [ea] 5 Wykaz zbroieni Liczba [szt.] Dtugos¢ catkowita [m]
. iy . - . : - : az zbrojenia : &6 5
- cﬁwmﬂ%ﬂmﬂvwﬁw Mmmww %m% diugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B Yy ) . Nr | Srednica Diugosé pretow w clementow catkowita St0S-b RB500
- ! Wi N : — -
Wykaz zbrojenia g . - . Liczba Hmwz . Dtugos¢ catkowita [m] preta [mm] [mm] 1 elemencie pretow 28 212
Liczba [szt.] Dlugos¢ catkowita [m] Wykaz zbrojenia Nr | Srednica Dtugose pretow w elementéw om__Ao,.z;m St0S-b RB500 BELKA BB 25x35 - wykonaé 1 szt.
Nr | Srednica | Dlugos¢ | pretoww | elementow | catkowita | St0S-b RB500W ; Dlugosé catkowita [m] preta | [mm] [mml | 1 elemencie | pretow os | 012 | o16 1 12 1960 2 1 2 3,02
preta | [mm] [mm] | 1 elemencie pretow o8 012 | 16 Nr | Srednica | Diugo$¢ | Liczba | St0S-b | RB5O0O BELKA BS 25435 - wykonat 2 sat. 2 | 1 2285 2 1 2 4,57
NADPROZE N4 25x50 - wykonaé 1 szt. preta | [mm] [mm] [szt] 26 312 1 12 3380 2 2 4 13,52 3 8 1130 10 1 10 11,30
1 16 4560 4 1 4 18,24 @ fundament pod schody (dtugosé¢ | = 1,50 m) 2 16 1623 1 2 2 325 Dtugos$¢ catkowita wg Srednic [m] 11,3 8,5
2 12 4560 2 1 2 9,12 205 @ 26 00200, 12 1575 16 25,20 3 16 1619 1 2 2 3.24 Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,395 0,888
3 8 1430 20 1 20 28,60 i — casry 2 6 4370 9 39,33 4 16 3911 2 2 4 15,64 Masa pretéw wg $rednic kal| 45 75
Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 28,6 9,2 18,3 - d L 8 i .A Awo. 20 2 40 45,20 Masa pretéw wg gatunkow stali [kal 4,5 7,5
Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,395 0,888 1,578 250 Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 39,4 25,0 _,D\_E@omAO ocm?o,“sﬁm wg $rednic — ?% o&w%m ﬁ“wmmm AMMMW Masa calkowita [kg] 12
- y - asa 1mb preta m , , , — 5 — 5 - — 5
Masa pretow wg Srednic [kg]| 11,3 8,2 28,9 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 ~v d . . [kg/mb] UWAGA: Dlugos¢ preta jest diugoécig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta TEMAT: Projekt budowy przedsziol DATA VSO MR
Masa pretéw wg gatunkéw stali kgl | 11,3 37,1 Masa pretéw wg srednic [ka] 8,7 27,4 Masa pretéw wg $rednic . kgl| 17,9 | 121 | 350 (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006) Urzqd Miosta Orzesze GRUDZIEN 2018 | PROJEKTANTA UPRAWNEER | PODP'S
Masa catkowita [kal 49 Masa pretéw wg gatunkéw stali kgl 8,7 27,4 Masa U_.ﬂoé.im gatunkéw stali H”@_ 17,9 471 ul. Sw. Wawrzynca 21 ) AP /0358
UWAGA: Diugo$¢ preta jest diugoscig obliczona na podstawie wymiarow w osi preta (metoda B Masa catkowita [ka] 37 Masa om*xoé_ﬁ - . — . . — f .@_ 65 43-180 Orzesze PROJEKTOWAL m,mr_yﬁpmwmoﬂp POOK/13
wg PN-EN ISO 3766:2006) UWAGA: Dlugos¢ preta jest diugoscia obliczong na UWAGA: Dtugos¢ preta jest diugo$cig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta NR DZILKI 274/13, 273/13
podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN 1SO (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006) OPRACOWAL
3766:2006) BELKI, NADPROZA, SCHODY ZBROJENIE SPRAWDZIL
STADIUM PROJEKTY SKALA NR RYSUNKU
BUDOWLANY 1:25 N




